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P01 Pompe primario caldaia 1 POMPA 31.00 10.00 2.6 1.3 400 INV GEM

P02 Pompe primario caldaia 2 POMPA 31.00 10.00 2.6 1.3 400 INV GEM

P03 Pompe primario caldaia 3 POMPA 31.00 10.00 2.6 1.3 400 INV GEM

P04 Pompe circuito caldo sottocentrale sud POMPA 46.00 11.00 5.2 2.7 400 INV GEM

P05 Pompe freddo sottocentrale sud POMPA 58.00 16.00 8.8 4.8 400 INV GEM

P06 Pompe circuito caldo lab.  Rest. Museo
archeologico POMPA 1.80 3.00 0.1 0.0 220 INV GEM

P07 Pompe circuito freddo lab. Rest.Museo
archeologico POMPA 4.80 4.50 0.3 0.2 220 INV GEM

P08 Pompe circuito fancoil piano terra e primo POMPA 26.25 6.00 1.9 0.9 400 INV GEM

P09 Pompe circuito caldo sottocentrale A POMPA 65.00 4.00 2.8 1.5 400 INV GEM

P10 Pompe circuito freddo sottocentrale A POMPA 70.00 5.00 3.7 1.9 400 INV GEM

P12 Pompe circuito caldo sottocentrale nord POMPA 43,5 19,50 8.3 4.4 400 INV GEM

P13 Pompe circuito freddo sottocentrale nord POMPA 53,20 18. 9.0 4.9 400 INV GEM

P16 Pompe fan coil ampliamento POMPA 3.70 2.50 0.1 0.1 400 INV GEM

P17 Pompe circuito radiatori ampliamento POMPA 0.50 1.50 0.1 0.1 220 INV GEM

P18 Pompe circuito batterie calde UTA
ampliamento POMPA 4.20 2.50 0.1 0.1 220 INV GEM

P19 Pompe circuito batterie fredde UTA
ampliamento POMPA 20.88 15.00 3.5 1.7 220 INV GEM

P20a Circuito primario gruppo frigo
Bordo frigo POMPA 64.00 12.00 7.9 4.0 400 SIN

P21 Circuito primario recupero di calore GF POMPA 16.00 3.50 0.8 0.4 400 SIN

GF1

Carico
impianti
con acqua
addolcita

C

N.A.

N.C.

VE2 VE2

VE3 VE3

C

c

Condotta 7° specie - Øe125PEAD UNI-ISO 4437 serie S5
PERDITA CALCOLATA SU TUTTA LA  LINEA 200 mm.c.a.

Giunto dielettrico

CONTATORE GAS METANO
pressione uscita 0,035 Bar

(da verificare prima dei lavori)

SOTTOCENTRALE TERMICA - SISTEMI DI POMPAGGIO CIRCUITI FREDDI

P

Tubo acciaio
UNI-EN 10216
DN90

CENTRALE TERMICA

P03 P04

DN32

P06

DN100

DN100

DN100

P09 P012 P17 P18

DN40

DN40

DN125

DN125

P05

DN125

DN40

DN40

P07

DN40

DN125

P10

DN125 DN125

DN80

DN80

P19

DN80

P16 P08

E/I

E/I

E/I

GRUPPO FRIGORIFERO
con compressori scroll - gas R410a

potenza frigorifera 398.40 kW -ESER 4.27
con acqua 7-12°C condensatore 48°C

marca RHOSS  mod Y-Power HE-A TCAEQY 4400 Versione silenziata - alta efficienza
 Potenza assorbita  135 kW

P

235 Nm³/h

PREDISPOSIZIONE PER FUTURA
INSTALLAZIONE

n°1 CALDAIA AGGIUNTIVA

DN100

DN100

P13

DN100

DN80

E/I

TUBAZIONI DAL COLLETTORE FREDDO

DN200

DN200

DN125

DN40DN100

Cassetta protezione
in acciaio inox con
portella di ispezione

DN200

DN125 DN125

P20c

Parete in carpenteria
aperta verso l'esterno

F

DN32

DN32

SOTTOCENTRALE TERMICA - SISTEMI DI POMPAGGIO CIRCUITI CALDI

DN125

DN25

DN25

DN25

Tipico allaccio batteria
 calda e post riscaldo uta

DN25

DN25
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TIPICO ALLACCIO BATTERIA
 CALDA E POST RISCALDO UTA

DN40 - T=60 °C

DN40

DN40

C2 VE1

VS1
VS1

rampa gas
metano

F

P03B
Scambiatore di calore a piastre

marca UNICAL modello MODULEX 10GT o similare
potenza massima gestita 770 KW

P02

DN20

DN20

GF2

GRUPPO FRIGORIFERO
con compressori scroll - gas R410a

Potenza frigorifera 421.00 kW - ESEER 4.23 con acqua 7-12°C
marca RHOSS mod TCAEQY 4460 o similare

 Versione silenziata - alta efficienza
 Potenza assorbita  158.0 kW

DN125

DN125

Ø
30

0

DN125

DN125

Circuiti collegati all'impianto esistente
mediante predisposizione esistente

CIRCUITI COLLEGATI ALL'IMPIANTO ESISTENTE
MEDIANTE PREDISPOSIZIONE ESISTENTE

DN100

DN100

DN100

DN100

Carico rapido

DN100DN100 DN20 DN40

Predisposizione esistente di attacchi
per allacciamento nuovo gruppo frigo Ø125

Predisposizione esistente di attacchi
per allacciamento nuovo gruppo frigo Ø125

Allo scarico
fognario
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ba
r

DN100

DN100

DN100DN100

DN25

DN20

DN20

DN100

DN100

DN100

DN100

DN100

DN100 DN100 DN100 DN100

DN250

DN250

DN250

DN250

DN100 DN100
DN150

DN150
DN125

DN25 DN40

DN40

DN100

DN100

DN40

DN40

DN40

DN40 DN80

DN80

DN80

DN125 DN125

DN300

DN300

DN300

DN300

DN200

Carico
impianti
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addolcita

DN100 DN100

DN125

DN100

DN25 DN40

DN40

DN200

DN25

P03A Pompe primario caldaia/scambiatore POMPA 50.00 4.00 6.8 1.55 220 INV SIN

P03B Pompe primario caldaia/scambiatore POMPA 50.00 4.00 6.8 1.55 220 INV SIN
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VE2 Vaso di espansione DN40 1000

VE3 Vaso di espansione DN40 500

 Generatore di calore a condensazione
marca UNICAL modello MODULEX 10GTS 770 MET ITALIA o similare

Potenza termica termica utile 756 kW

SOTTOCENTRALE TERMICA

Collettore DN100

DN90 DN50

DN65

DN65

DN65

Tubo acciaio
UNI-EN 10216
DN90

Giunto dielettrico

Tubazione impianto
gas metano da
impianto esistente

Litri

VE1
50 litri cad

precarica 1,5 bar

DN25

< 
1 

m

< 
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5 
m

Nuovo basamento

DN32 DN100

P20b

DN125

DN125DN125

DN125 DN125

P20a

DN125

DN125

DN125

DN40

DN40

C1 VE1

VS1
VS1

Litri

rampa gas
metano

F

P03A

Allo scarico
fognario
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DN100

DN100

DN100DN100

DN25
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Litri

VE1
50 litri cad

precarica 1,5 bar
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Nuovo basamento

Scambiatore di calore a piastre
marca UNICAL modello MODULEX 10GT o similare

potenza massima gestita 770 KW

Ø
30

0

 Generatore di calore a condensazione
marca UNICAL modello MODULEX 10GTS 770 MET ITALIA o similare

Potenza termica termica utile 756 kW
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GF1 Gruppo frigo 1 398,4 4,27
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Generatore di calore 2 

Gruppo frigo 2

756

382,0 4,23
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SI

98,298,2

98,2

Litri

P28

VE4

VE4 Vaso di espansione DN20 18

P21

VS2

VS2 Valvola di sicurezza Ordinaria DN15 4.00

DN150

DN150

DN40 - T=50 °C

FF

Litri

Termoregolatore
PRIMARIO

 Caldaia

Termoregolatore
SECONDARIO

Caldaia

E/I

E/I

F

Modulo
di Regolazione

Modulo
di Regolazione

Modulo
di Regolazione

Modulo
di Regolazione

Modulo
di Regolazione

Modulo
di Regolazione

Modulo
di Regolazione

Modulo
di Regolazione

Modulo
di Regolazione

Modulo
di Regolazione

Modulo
di Regolazione

Modulo
di Regolazione

Modulo
di Regolazione

SE

P28 Circuito secondario recupero di calore GF POMPA 16.00 3.50 0.8 0.4 400 SIN

P20b Circuito primario gruppo frigo
Bordo frigo POMPA 64.00 12.00 7.9 4.0 400 SIN

P20c Circuito primario gruppo frigo
Bordo frigo POMPA 64.00 12.00 7.9 4.0 400 SIN

DN65

DN65

DN65

DN65

DN65

DN40DN40 DN40DN40

DN
65 - T=55 °C

DN
65 - T=45 °C

VS2

VS2

1.50

1.50

1.50

Regolazione
Museo

Regolazione
Ampliamento

Regolazione
Museo

Regolazione
Fan-Coil

LEGENDA SCHEMA FUNZIONALE

Impianti esistenti

DescrizioneSimbolo grafico

Le tubazioni di reintegro e carico impianti sono in acciaio zincato e coibentate mediante guaine in neoprene espanso classe 1, sp.9 mm (sp.32
mm per i tratti all'esterno), rivestite in lamierino di alluminio sp.6/10 mm.

Simbolo grafico Descrizione

Elettropompa

Regolatore di pressione

Filtro micrometrico

Valvola saracinesca cuneo gommato a
scartamento ridotto

Elettropompa a portata variabile

Valvola a farfalla

Filtro ad "Y"

Valvola di taratura inclinata con attacchi
piezzometrici

Tronchetto flangiato

Valvola a sfera

Valvola di ritegno

Valvola a flusso avviato

Gruppo di caricamento

Convertitore elettropneumaticoE
P

F Filtro

Regolatore pneumatico

Eliminatore d'aria

Indicatore di passaggio

Scaricatore di condensa

Sonda di temperatura

Giunto antivibrante a soffietto  metallico

Termometro

Termostato di sicurezza

Manometro ISPESL

Manometro differenziale a due vie

Pressostato

Termostato di regolazione

Valvola pneumatica a due vie

Valvola di intercettazione combustibile

Elettrovalvola

Valvola di sfioro

Valvola di sfiato aria

Valvola di sicurezza

Valvola  motorizzata a due vie

Valvola  motorizzata a tre vie

Giunto antivibrante

Separatore di condensa

Valvola di blocco

Regolatore con blocco incorporato

Flussostato

Caratteristiche tubazioni-isolamenti-rivestimenti

Le tubazioni dell'acqua calda per riscaldamento sono coibentate mediante neoprene espanso rivestite con lamierino di alluminio spessore 6/10
mm, aventi i seguenti spessori:
per diametri fino a 35x1.5 (fino a 1") sp. 30mm
per diametri da 42x1.5 a 54x1.5 (1"1/4 - 1"1/2) sp. 40mm
per diametri 2" - 2"1/2 sp. 50mm
per diametri da 3" e oltre sp. 60mm

Le tubazioni dell'acqua refrigerata sono coibentate mediante neoprene espanso  rivestite con lamierino di alluminio spessore 6/10 mm
Il valvolame, i filtri a y, etc. sono coibentati mediante lastre in neoprene espanso classe 1 e rivestiti mediante gusci in lamierino di  alluminio,
smontabili (mediante clips).

Regolatore di pressione con
valvola di blocco incorporata

Rubinetto di scarico

Contatore acqua

Pozzetto

Disconnettore idraulico

Manometro

Dove non indicato il diametro nominale di valvole, filtri a "Y", giunti antivibranti e altri componenti di linea è lo stesso delle tubazioni su cui sono
installati.

Note sul disegno

Elettrovalvola tre vie per
scarico aria compressa

Inverter

Riduttore di pressione

Valvola a flusso avviato in acciaio inox

DIAM

P

ø

ø

ø

ø

ø

Ø

DIAM

DIAM

ø

INV

RPG

ø

ø

ø

F

DIAM

M

D
IA

M

DIAM

D
IA

M

DIAM

RE

DN

Impianti di nuova realizzazione

PARTICOLARE RAMPA GAS

COMPONENTI RAMPA GAS

1) Valvola di intercettazione manuale
2) Filtro
3) Manometro
4) Valvola di blocco (sicurezza) sovrapressione
5) Riduttore di pressione
6) Valvola di sfiato (sicurezza)
7) Misuratore di portata
8) Elettrovalvola di sicurezza
9) Controllo di tenuta

4 bar 0.1 bar1 2

3 3
14 5

6

7
8 8

9

PROGETTO ESECUTIVO

committente:
COMUNE DI PADOVA

Via del Municipio, 1 - 35122 - Padova (PD)

Manutenzione straordinaria degli impianti meccanici
dei Musei agli  Eremitani e della sede di via Porciglia.
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INDICATIVA

CENTRALE TERMICA E FRIGORIFERA

SCHEMA FUNZIONALE NUOVA CENTRALE TERMICA MUSEI AGLI EREMITANI

Scambiatore a piastre in acciaio inox specifico
Kit INAIL completo di sicurezze ed aggiornato alla raccolta R 09

Pompa modulante WILO STRATOS a basso consumo (classe a) / 01-10 V
Vaso di espansione 24 litri
Valvola automatica di sfogo aria
Tubo mandata e ritorno impianto di riscaldamento primario

Rubinetto di scarico Ø3/4"
Flange adattatori e raccordi vari
Elementi di supporto e sostegno regolabili
Minuterie e guarnizioni

Doppia valvola di intercettazione

ANELLO PRIMARIO CON SCAMBIATORE A PIASTRE
composto da:

DIMENSIONI ANELLO PRIMARIO

1623

MODULEX EXT 770

PARTICOLARE ALLACCIAMENTO GENERATORE DI CALORE / SCAMBIATORE DI CALORE
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